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Abstract >> In this study, the computational fluid dynamics (CFD) simulations 
were conducted to verify the cooling capacity of the cryocooler used for pre-cool-
ing of hydrogen gas. Based on the experimental results, the effect of the flow rate
on a copper pipe attached to the bottom of the cryocooler was investigated. In 
this study, the temperature data was calculated through the change of boundary
condition for heat flux in the copper pipe. In addition, the cooling capacity of the
cryocooler for pre-cooling hydrogen gas was considered by calculating the cool-
ing temperature according to the flow rate in the certified operating range. 
Consequently the pre-cooing system for hydrogen gas was validated with a rea-
sonable accuracy through CFD simulations. 

Key words : Cryocooler(극저온  냉동기), CFD(전산유체역학), Hydrogen gas(수소  가
스), Cooling capacity(냉각  능력), Flow rate(유량)
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1. 서 론

액체 수소는 수소를 연료로 사용하기 위한 저장 

방법 중 단위 질량당 저장 능력이 가장 우수하다고 

알려져 있다. 하지만 수소를 액화하기 위해 많은 소

비 동력이 필요하므로, 에너지 손실을 최소화하고 효

율을 높이는 기술의 개발이 필요하다. 극저온 냉동기 

시장에서 수소의 활용이 증가함에 따라 극저온 냉동

기 장비의 요구가 지속적으로 증가하고 있으며, GM 

냉동기, Pulse 냉동기, Stirling 냉동기 등의 다양한 장

비가 마그넷, 초전도 및 수소, 헬륨, 질소 등의 다양

한 극저온 분야에서도 활용하고 있다1-4).

일반적으로 소규모 수소 액화 시스템은 예냉 시스

템을 필수적으로 포함하고 있으며, 77 K의 끓는점을 

가지는 액체 질소를 주로 활용하고 있다5-10). 액체 질

소의 예냉기를 이용하여 300 K와 77 K 사이의 수소 
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Fig. 1. Diagram of a condensing-type hydrogen liquefaction system with pre-cooler

가스의 현열을 제거하고, O-P 수소 변환열의 상당한 

양을 제거할 목적으로 활용하고 있으며, 이러한 예냉 

시스템을 포함하는 소규모 수소 액화 시스템에 대한 

다양한 기초 연구가 진행되었다11-18). 액체 질소를 활

용한 예냉 시스템의 경우 수소 가스를 예냉하기 위

한 지속적인 소비량이 존재하며, 많은 시간이 소요되

는 등 어려움이 존재한다. 이를 대체하기 위해서 다

양한 온도 범위에서 안정적인 냉각을 제공하는 냉동

기를 이용한 열교환 냉각 시스템의 활용이 가능하다.

일반적으로 소규모 수소 액화 시스템은 칠러, 압

축기, 수소 탱크, 수소 가스 공급 시스템, 예냉 시스

템, 저장 용기 및 모니터링 시스템 등으로 이루어진

다. 수소 가스는 수소 탱크로부터 H2 가스 공급 시스

템으로 전달되며, 질량 유량 조절기를 통해 예냉 시

스템으로 300 K의 가스가 공급된다. 예냉 시스템 내

부에 존재하는 극저온 냉동기를 통해 수소 가스의 

온도를 예비 냉각시키며, 이때 극저온 냉동기는 칠러

에 연결되는 압축기의 헬륨 라인에 연결되어 작동한

다. 최종 예냉된 수소 가스는 수소 액화 저장 용기로 

이동하게 되며, 다른 극저온 냉동기 및 히트 파이프 

등을 통해 소규모 수소 액화의 목표를 달성하게 된

다. 액체 수소 저장 용기 및 예냉 시스템의 온도, 압

력, 유량 등의 결과는 모니터링 시스템을 통해 자동

으로 출력되도록 설정하였다. 본 연구에서 고려한 소

규모 수소 액화 시스템은 Fig. 1과 같다. 

선행 연구에서는 실험을 통해 수소 가스 유량에 

대한 예냉 시스템의 극저온 냉동기 온도 분포를 분

석하고 이론적 분석을 통해 수소 가스의 냉각 온도

를 산출하여 냉동기의 냉각 능력을 검증하였다. 이러한 

결과를 바탕으로 본 연구에서는 computational fluid 

dynamics (CFD) 해석을 통해 극저온 냉동기 하단에 

부착되는 열교환기를 통과하는 수소 가스의 최종 예

냉 온도를 분석하는 데 초점을 맞추었다. 그리고 이

를 통해 열교환기를 통과한 수소 가스의 예냉 온도 

및 성능 데이터를 실험 결과와 비교 및 분석하였다. 

또한 엄밀 해를 도출하여 콜드 헤드 온도에 따른 냉

각 성능 차이를 분석하고, 수소 공급 유량을 증가시

킴으로써 검증된 작동 범위의 영역을 추가적으로 분

석하였다. 
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Table 1. Operating and boundary conditions

Operating condition

Flow regime 3D, Steady

Pressure-velocity coupling Simple scheme

Analysis model Laminar model

Grid type Sweep method (Quad)

Number of grid 약 74만개

Boundary condition

Inlet Mass flow inlet

Outlet Pressure outlet

Wall Adiabatic wall

Cryocooler wall Heat flux

(a) Experiment (b) CFD
Fig. 2. AL600 cryocooler

Fig. 3. Comparison of heat transfer between experiment and 
CFD

2. 수치 해석 방법 

2.1 지배 방정식

본 연구에서는 극저온 냉동기 하단에 부착된 코일 

형태의 구리 열교환기의 열전달 성능을 유한체적법

(finite volume method)에 근거하여 전산 수치 해석 

기반으로 평가하였다. 본 연구에서는 CFD 프로그램

인 FLUENT v21.0 (ANSYS, Canonsburg, PA, USA)

을 통해 계산을 수행하였다. 해석에 사용된 지배 방

정식인 연속 방정식, 운동량 및 에너지 보존 방정식

은 다음과 같다. 




   (1)




 





 ′′ (2)




 






′′ (3)

 

여기서 u, P, 및 T는 각각 속도 벡터, 압력 및 온도

이다. 하첨자 i 및 j는 텐서 표기(i, j=1, 2, 3)를 나타

낸다. ρ, u, k 및 Cp는 각각 밀도, 점성계수, 열전도도 

및 정압 비열을 나타낸다. 위의 지배 방정식은 Reynolds-

averaged Navier-Stokes 방정식이며, 모든 변수들은 

시간의 평균값으로 계산된다. 

Fig. 2는 본 연구에서 고려한 극저온 냉동기의 실

제 모습과 CFD 해석 영역을 나타낸다. 예냉 시스템

에 활용되는 극저온 냉동기와 콜드 헤드에 부착된 

수소 가스 라인에 대한 코일 형태의 파이프로 구성

되어 있다. 기존 연구와 동일하게 극저온 냉동기 모

델은 AL600 (Cryomech Inc., Syracuse, NY, USA)이

며, CFD 해석 영역은 파이프 영역만 고려하였다. 주

요 시뮬레이션 파라미터는 입구의 수소 공급 유량이

며, 실험과 동일하게 20-90 L/min의 범위를 고려하였

다. 자세한 해석 및 경계 조건은 Table 1과 같다. 

Fig. 3은 실험을 통한 열전달과 해석 영역의 비교

를 나타낸다. 실험에서는 극저온 냉동기의 콜드 헤드

로부터 흡열이 발생하여 수소 라인을 냉각시키는 구

조를 가진다. 그러나 CFD 해석 모델에서는 접점과 

같이 파이프가 부착되는 고체 영역과 수소 라인 파

이프의 유체 영역을 함께 고려하기 어려운 점이 존
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(a) Iso-view (b) Front-view
Fig. 4. Grid distribution of cooper pipe

Fig. 5. Capacity curve of AL600 cryocooler

(a) 20L/min (b) 30L/min (c) 40L/min

(d) 50L/min (e) 60L/min (f) 70L/min

(g) 80L/min (h) 80L/min
Fig. 6. Thermal fields at different flow rates

재한다. 따라서 본 연구에서는 구리 파이프가 부착되

는 기둥에서의 전도 영향 및 온도 구배 등을 무시하

고 파이프 안쪽 벽면에서 흡열이 된다고 가정하여 

수치 계산을 수행하였다. 계산 영역에서 격자 구조는 

Fig. 4와 같이 파이프 영역에 미세한 격자를 생성시

키기 위하여 사각 형태의 매시로 이루어져 있다. 최

소 격자 크기를 설정하기 위하여 격자 의존성 연구

를 수행하였으며, 그 결과 약 74만 개 이상의 격자에

서 출구 온도가 거의 일정한 값을 가졌다. 따라서 본 

연구에서는 약 74만 개의 격자를 사용하였다.

Fig. 5는 본 연구에서 고려한 극저온 냉동기의 성

능 곡선 및 냉각 용량 경계 조건을 나타낸다. AL600 

모델의 경우 검증된 작동 범위가 50-80 K이며, 선행 

연구를 통해 20-90 L/min 범위의 수소 공급 유량에 

따른 극저온 냉동기의 성능과 수소 가스의 예냉 온

도 데이터를 확보하였다. 실험을 통해 도출된 수소 

공급 유량에 대한 콜드 헤드의 온도를 바탕으로 성

능 예측 곡선을 통해 계산에 활용할 냉각 용량 경계 

조건을 각각 도출하였다19).

 

3. 결과 및 고찰

3.1 CFD results for validation

Fig. 6은 수소 가스 공급 유량에 따른 파이프의 온

도 분포를 보여준다. 온도의 범위는 20-300 K까지이

며 15개의 영역으로 고려하였다. 파이프 안쪽 내부에

서 발생하는 흡열 반응으로 인해 수소 온도가 파이

프 하단의 300 K의 입구 영역에서 파이프 상단의 출

구 영역으로 갈수록 점점 감소하는 것을 알 수 있다. 

그리고 수소 공급 유량에 따라 콜드 헤드의 온도가 
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(a) Cold head temperature

(b) Variation of cooling capacity
Fig. 8. Comparison between experimental data and exact sol-
ution Fig. 7. Outlet temperature at different flow rates

변화하고 극저온 냉동기의 냉각 용량이 변화하므로 

수소 공급 유량에 따른 출구 온도의 결과가 다르게 

도출되는 것을 알 수 있다. 그러나 실험의 결과와 같

이 출구의 온도가 단조롭게 증가하지 않으므로, 이를 

분석하기 위하여 heat flux 경계 조건을 수정함으로

써 실험 결과와 동일한 엄밀 해를 추가적으로 계산

하였다. 

Fig. 7은 수소 공급 유량에 따른 출구 온도를 나타

낸다. 실험으로 도출한 콜드 헤드의 온도를 바탕으로 

성능 예측 곡선을 통해 냉각 용량 경계 조건을 계산

에 활용했음에도 불구하고 50 L/min 이하의 영역에

서는 수소 공급 유량이 감소할수록 오차가 증가하는 

것을 알 수 있다. 이러한 이유는 성능 곡선에서 알 수 

있듯이 검증된 작동 범위가 아니며, 작은 온도 차이

에도 불구하고 성능이 크게 변동되기 때문이다. 따라

서 검증된 작동 범위에서 극저온 냉동기를 활용하는 

것이 중요한 사안임을 알 수 있다.

Fig. 8은 실험으로 도출된 결과와 본 연구에서 추

가적으로 분석한 엄밀 해와의 비교를 나타낸다. 수소 

공급 유량에 따른 콜드 헤드 온도를 비교해 볼 때 최

대 온도 차이가 약 1.6℃ 미만으로 유사한 경향을 보

인다. 그러나 이러한 온도 차이에도 불구하고 유량에 

따라 냉각 용량에 차이를 분석해 보니 상대적으로 

큰 차이가 나타났다. 50 L/min 이하의 영역에서는 수

소 공급 유량이 감소할수록 극저온 냉동기의 냉각 

용량 성능 오차가 증가하며, 최대 32.9%의 오차를 

보였다. 그러나 60 L/min 이상의 영역에서는 수소 공

급 유량과 큰 관계없이 극저온 냉동기의 냉각 용량 

성능이 미세한 오차 범위를 보였다. 이는 수소 공급 

유량에 따라 극저온 냉동기의 냉각 용량 성능이 증

가하며, 전체 냉각 용량에 따라 콜드 헤드 온도의 오

차가 미치는 영향이 감소하기 때문이다. 

특히 수소 공급 유량이 감소할수록 냉각 용량의 

오차가 크게 증가하며, 냉각 용량이 감소함에 있어서 

큰 비중을 차지하는 것을 알 수 있다. 예를 들면, 20 

L/min의 경우 실험에서는 극저온 냉동기가 약 70 W

의 냉각 성능이 나타났다면, CFD에서는 약 102 W의 

냉각 성능을 통해 동일한 출구 온도로 계산될 수 있

다. 약 1.6℃의 오차만으로도 약 32.9%의 큰 냉각 성

능의 차이가 나타나는 것이다. 이는 냉각 성능이 점

점 증가하는 영역에서는 오차 범위가 크지 않은 이

유와 상충될 수 있다. 90 L/min의 경우, 실험에서는 

극저온 냉동기가 약 418 W의 냉각 성능을 나타냈다

면 CFD에서는 약 411 W의 냉각 성능을 통해 동일

한 출구 온도로 계산될 수 있는데, 약 1℃의 오차로 
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(a) Outlet temperature

(b) Cold head temperature
Fig. 10. Comparison between experiment and CFD in certified 
operating range

 

(a) 100L/min (b) 110L/min

(c) 120L/min (d) 130L/min
Fig. 9. Thermal fields at different flow rates in certified operating 
range

약 1.6%의 냉각 성능 차이가 난다. 그러므로 냉각 용

량이 증가할수록 콜드 헤드의 온도차에 따른 오차 

범위가 감소하며, 검증된 작동 범위에서 극저온 냉동

기를 활용해야 함을 알 수 있다. 따라서 본 연구에서

는 이러한 내용을 검토하기 위하여 수소 공급 유량

을 증가함으로써 검증된 작동 범위의 영역을 추가적

으로 분석하였다. 

3.2 CFD results in certified operating range 

Fig. 9는 Cryomech에서 제공하는 극저온 냉동기 

성능 곡선의 검증된 작동 범위에서 수소 가스 공급 

유량에 따른 파이프의 온도 분포를 보여준다. 이는 

기존 온도 분포와 유사한 경향을 보이며 수소 공급 

유량이 증가할수록 출구 영역의 온도가 단조롭게 증

가하는 것을 알 수 있다. 검증된 작동 범위에서는 기

존 실험 결과와 같이 유량이 증가할수록 극저온 냉

동기의 콜드 헤드 온도 및 냉각 용량 성능이 증가하

며, 수소 가스 예냉 시스템에 영향을 끼침을 알 수 있

다. 그러므로 검증된 작동 범위에서는 본 연구에서 

고려한 해석 영역 및 수소 공급 유량에 따른 극저온 

냉동기에 대한 냉각 용량을 분석하기 위한 해석 기

법이 타당함을 알 수 있다. 

Fig. 10은 검증된 작동 범위에서 수소 가스 최종 

예냉 온도 및 콜드 헤드 온도를 나타낸다. 검증된 작

동 범위에서는 실험을 통해 도출한 데이터를 다항 

회귀식(polynomial regression)을 통해 CFD 결과와 

경향을 비교하였다. 검증된 작동 범위에서는 수소가

스 공급 유량이 증가할수록 단조롭게 증가하며 50 

L/min 이하의 영역과 다르게 나타나는 것을 알 수 있

다. 또한 다항 회귀식과 오차 범위 내에서 잘 일치하

므로, 실제 실험 결과와도 잘 일치할 것으로 예상된

다. 콜드 헤드 온도의 경우, 실험 결과의 경향과 잘 

일치하며 극저온 냉동기의 냉각 용량 성능도 유사하

게 도출되는 것으로 판단된다. 

극저온 냉동기의 냉각 용량 성능 곡선에서 알 수 

있듯이 낮은 온도 영역에서는 작은 온도 차이에도 

냉각 성능이 큰 차이를 보였다. 또한 수소 공급 유량

에 따라 극저온 냉동기의 냉각 용량 성능이 증가하

며, 전체 냉각 용량에 따라 콜드 헤드 온도의 오차가 
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미치는 영향이 감소하였다. 극저온 냉동기는 콜드 헤

드의 온도 영역에 따라서 냉각 성능이 달라지며, 그 

종류가 매우 다양하다. 그러므로 본 연구의 해석 결

과를 통해 검증된 콜드 헤드 온도 작동 영역에서 활

용이 가능한 극저온 냉동기를 선정하는 것이 매우 

중요함을 알 수 있다.

4. 결 론

본 연구에서는 수소 가스의 예냉에 사용되는 극저

온 냉각기의 냉각 성능을 검증하기 위하여 CFD 시

뮬레이션을 수행하였다. 실험 결과를 바탕으로 극저

온 냉각기 바닥에 부착된 파이프에 대한 수소 공급 

유량의 영향을 조사하였다. 본 연구에서는 파이프의 

열유속에 대한 경계 조건의 변화를 통해 온도 데이

터를 계산하였다. 결과적으로 수소 공급 유량에 따라 

극저온 냉동기의 냉각 용량 성능이 증가하며, 전체 

냉각 용량에 따라 콜드 헤드 온도의 오차가 미치는 

영향이 감소하였다. 이러한 이유로 수소 공급 유량을 

증가시킴으로써 검증된 작동 범위의 영역을 추가적

으로 분석하였다. 검증된 작동 범위에서 유량에 따른 

냉각 온도를 계산하여 수소 가스 예냉을 위한 극저

온 냉각기의 냉각 능력을 고려하였다. 결과적으로 

CFD 시뮬레이션을 통해 수소 가스 예냉 시스템을 

타당한 정확도로 검증하였다. 이러한 결과를 바탕으

로 검증된 작동 영역에서 활용이 가능한 극저온 냉

동기를 선정하는 것이 중요함을 고찰하였다.
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