
1. 서 론

4차 산업혁명의 개념이 제시되면서 인공지능, 로

봇, 자율주행, 사물인터넷, 드론, 가상현실과 같은 신

기술들이 개발되고 있다. 그리고 최근 4차 산업혁명

의 중요 키워드로 친환경이 각광받고 있다. 화석연

료의 무분별한 사용으로 환경 오염이 심해지고 있고 

지구온난화가 가속화되고 있기 때문이다. 그중에서

도 가장 많은 연구가 진행되고 있는 것은 수소에너

지로, 정부가 수소경제로드맵 2.0을 수립하면서 수

소사회로의 전환을 위한 체계적인 준비를 하고 있다.

대표적으로 친환경자동차가 거론되고 있고 수소 

연료전지자동차에 대한 연구 개발이 활발히 진행되

고 있다. 따라서 수소 연료전지자동차의 상용화를 
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Abstract >> In the Fourth Industrial Revolution, hydrogen energy is in the spotlight.

There is a difficulty in commercialization due to the lack of hydrogen infrastructure.

Therefore, a lot of hydrogen should be imported and a method using ammonia is

the most useful. In this study, using the mixed gas of hydrogen and nitrogen gen-

erated when ammonia is decomposed, the hydrogen separation performance is

to be tested. Hydrogen was separated using an electrochemical hydrogen com-

pressor based on a fuel cell and the experiment was conducted by changing the

ratio of hydrogen and nitrogen. In addition, the performance was also compared

by the difference both the pressure and the membrane.

Key words : Fuel cell(연료전지), Electrochemistry(전기화학), Hydrogen segregation

(수소 분리), Membrane(막), Ammonia(암모니아)
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위해 연료전지 시스템의 효율 개선은 물론 수소충전

소 설립을 위한 방안들이 중요한 시점이다.

수소 연료전지 발전 수치를 보면 한국은 세계 시

장에서 최대 규모를 자랑한다. 하지만 아직도 세계

적으로 인프라 측면에서 친환경자동차 시장 중 전기

차가 수소차보다 유리하기 때문에 수소 연료전지자

동차의 상용화가 쉽지 않을 전망이다.

수소 인프라를 확대하기 위해서는 수소 수급 문제

를 해결할 수 있어야 한다. 현재 수소를 수입하는 여

러 가지 방법을 고려하고 있으며, 그 방법으로 암모

니아(NH3) 운송, 액체 유기 수소 운반체(LOHC), 액체 

수소(LH2), 압축 수소 배관 등의 방법이 고려되고 있다. 

그 중 암모니아는 기존의 구축된 운송 및 공급 인프

라를 활용할 수 있는 장점을 가지고 있으며, 암모니

아는 부피당 수소 저장용량으로 계산 시 1 m3당 120 kg

의 수소를 저장할 수 있어 액화 수소(60 kg H2/m
3) 

대비 약 2배의 수소를 저장할 수 있다. 운송 및 저장

이 용이하다는 장점과 높은 수소 저장밀도를 가지기 

때문에 암모니아는 수소 에너지 운반체 및 무탄소 

연료로서 활용도가 증가할 것으로 예상된다. 또한 

암모니아는 약 500℃에서 촉매를 활용하여 수소와 

질소로 분해될 수 있어 탄소 배출 없이 수소 생산이 

가능하다. 그러나 수소 충전소, 수소 연료전지 발전 

등 국내 수소 인프라에서 활용하기 위해서는 질소와 

수소를 분리하여야 한다1,2).



→





(1)

수소를 포함하는 혼합 가스에서 수소를 분리하기 

위해서는 pressure swing adsorption (PSA) 기술, 

temperature swing adsorption (TSA) 기술, 극저온 분

리 방식, membrane 분리 방법 등이 사용이 되고 있

으나 고압으로의 압축과 고온이 요구되기 때문에 많

은 에너지가 소비된다. 반면에 이온전도막을 이용한 

전기화학적 수소 분리 기술은 고압 및 고온의 에너

지를 필요로 하지 않기 때문에 높은 효율을 가진다. 

또한 PSA 기술의 경우 압축이 요구되기 때문에 대

용량에 적합하며, 전기화학적 분리 기술은 작은 용

량에서도 활용이 가능하고, 스택을 통하여 스케일 

업하면 대용량으로도 확대가 가능하다3).

수소 이온만을 전달하는 수소 이온전도막은 고분

자전해질막 연료전지, 수전해, 전기화학적 수소 압축

기 등 다양한 전기화학적 장치에 활용되고 있다. 전

기화학적 수소 압축기를 활용하면 이온전도막은 가

스는 투과하지 않고, 수소 이온만 선택적으로 투과

하기 때문에 수소를 포함한 여러 혼합 가스에서 수

소를 분리하는 용도로 사용할 수도 있다4). 이 기술은 

기존의 기계식 압축 기기와 분리 기술을 대체할 수 

있어 여러 방면에서 적용이 가능하다. 기계식 압축

기가 사용되는 고압가스 생산 분야, 수소 충전소, 냉

방 시스템에 활용이 가능하며, 분리 기술을 활용하

여 공기 중의 가스 포집, 고순도 가스 생산 시스템에

도 활용이 가능하다. 압축과 분리를 같이 할 수 있다

는 점에서 화학 공정, 발전 시스템, 생활 분야에서도 

폭넓게 활용할 수 있을 것으로 예상된다.

전기화학적 수소 압축기를 활용하여 혼합 가스에

서 수소를 분리하기 위한 다양한 연구가 수행되고 

있다. 연세대학교 화학공학과에서는 수소/질소/이산

화탄소 혼합 기체로부터 전기화학적 수소 분리 특성

에 대해 연구하였다. 수소/질소/이산화탄소 혼합 기

체를 분리할 때 수소 순도에 영향을 주는 기체는 이

산화탄소, 질소 순이었다. 압력을 증가시킬수록 수소 

순도가 낮아졌다5).

Onda 등6)은 연료전지 셀을 이용한 전기화학적 수

소 펌프의 수소 분리 및 압축 특성에 대해 연구하였

다. 질소와 수소를 혼합하여 실험하였고 고갈된 음

극 배기가스에서 수소를 회수할 때 수소 농도는 상

당히 변하였다. 1%의 수소 농도의 음극 배기가스로

부터 약 130 mV에서 98%의 수소를 회수하였다.

본 논문에서는 암모니아가 수소와 질소로 분해되

어 가지는 혼합 가스 조성을 모사하여 이를 전기화

학적으로 분리하는 기술을 실험적으로 연구하였다. 

수소와 질소 혼합 비율에 따른 성능을 분석하였으며, 

혼합 가스에서 수소를 압축에 따른 성능을 실험적으

로 비교하였다. 또한, 성능의 주요 인자인 막 두께가 
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성능에 미치는 영향을 분석하였다.

2. 실험 장치 구성 및 운전 조건

2.1 실험 장치 구성 및 평가 방법

우선 수소 압축기를 설치하고 질소로 퍼지를 하면

서 가스가 들어가고 나오는 라인, 셀, 가습기의 온도

를 60℃로 맞추어 준다. 이후 질소 투입을 중단하고 

수소를 넣어주면서 활성화 단계를 거친다. 셀의 막 

성능에 맞는 성능 곡선(IV curve)을 그리기 위해 20 

A에서의 stoichiometric ratio (SR)를 고정시킨 다음 

H:N의 비율을 순서대로 배분하면서 실험을 진행한

다. 이후 실험 결과로 나오는 데이터를 비교하여 전

기화학적 수소 압축기를 이용한 수소 분리 성능에 

대해 확인할 수 있다.

평가 장치는 Fig. 1의 구성도와 같이 구분된다. 

ODA Technologies사(Incheon, Korea)의 EX 20-240 

전원 공급기를 이용하여 셀에 전기를 인가하였다. 

막은 Solvay사(Brussels, Belgium)의 AquivionⓇ 멤브

레인을 이용하였으며, 카본클로즈(carbon cloth) 재

질의 gas diffusion layer (GDL)를 사용하였다.

2.2 실험 조건

Aquivion E98-15S 막을 기준으로 활성화 단계를 

거쳤을 때 0.5 V에서 20 A 수준까지의 성능을 보였

다. 20 A일 때 SR 2.5의 값인 360 sccm으로 수소 농

도를 고정하였고 질소를 혼합할 때 H2:N2의 비율을 

1:0, 1:0.333, 1:0.5, 1:1, 1:2의 비율로 고정시킨 채 

질소를 투입하였다. SR에 따른 IV 성능 비교를 위해 

20 A일 때 SR 1.5의 값인 216 sccm으로 수소 농도

를 고정한 후 질소 비율에 따른 실험을 똑같은 방법

으로 진행하였고, 20 A일 때 SR 3.5의 값인 504 

sccm으로 수소 농도를 고정한 후 똑같은 방법으로 

진행하였다. 습도를 100%로 맞추기 위해서 가습기

의 온도를 60℃로 맞추었다. 실험 조건을 Table 1에 

나타내었다.

실험에 사용되는 막은 Aquivion E98-15S 막으로 

두께가 150 µm이다. 추후 가압 실험 시 막이 찢어지

지 않을 만큼 충분히 두꺼운 막을 사용하였다. 이후 

막 성능 비교를 위해 Aquivion E98-05S 막으로 실험

하여 비교할 수 있다. 각 막이 가지는 두께는 Table 

2에 나타내었다.
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3. 실험 결과

3.1 농도 비율에 따른 영향

Fig. 2는 농도 비율에 따른 IV 성능 비교 결과로

서, 먼저 SR을 고정하여 수소 유량을 216, 504 sccm

으로 각각 공급해 주었고 실험 조건에 맞게 질소 농

도를 비율에 맞게 다르게 하여 실험을 진행하였다. 

전류를 2 A씩 높이면서 전압을 측정하였고 수소와 

질소 비율이 1:0에서 1:2로 높아질수록 필요한 전압

이 상승하였다. 즉, 수소, 질소 혼합 가스에서 수소의 

비율이 높아져야 성능이 향상된다는 것을 알 수 있다.

전체 유량이 증가하면 전체적으로 성능이 향상되

며, 수소와 질소 농도에 의한 성능 편차가 커진다. 

전체 유량이 증가하면 수소가 더 많이 공급되어 성

능 증가의 효과가 더 크기 때문이다. 같은 전류에서
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Fig. 2. IV performace comparison. (a) SR=1.5, (b) SR=3.5

Table 2. Membrane information

Electrode 

size

MEA

Φ 5  (cm),

19.635 (cm2)

Membrane 

size
Φ 11.7 (cm)

Type 5 Layer

Thickness

Aquivion

E98-05S
50 (μm)

Aquivion

E98-15S
150 (μm)

Table 1. Experiment condition

Design parameter  Value

Cell
Active area  19.635 (cm2)

Temperature 60 (℃)

Gas

H2:N2

(H2 216 sccm) 1:0

1:0.333

1:0.5

1:1

1:2

H2:N2

(H2 360 sccm)

H2:N2

(H2 504 sccm)

Temperature 

(℃)

Line heating0 60

Humidifier 60

Line heating1 60

Line heating2 60

Line heating3 60

Chiller 3

humidity 

(%)
Inlet RH H1 100

subsidiary 
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Low pressure area

pressure
0 (bar)
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pressure
0, 40 (bar)
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Fig. 3. SR-specific performance comparison



 김동윤ㆍ김태헌ㆍ이동근ㆍ김영상ㆍ안국영ㆍ배용균ㆍ박진영ㆍ김영     153

Vol. 34, No. 2, April 2023 Journal of Hydrogen and New Energy  <<

는 넘어가는 수소의 양이 같기 때문에 같은 비율의 

수소와 질소 혼합 가스일지라도 출구부에서의 수소 

농도는 유량이 많은 케이스가 더 높다. Fig. 3은 SR

에 따른 수소 분리 성능 비교 결과로서, 먼저 수소와 

질소의 비율을 고정하고 SR을 1.5, 2.5, 3.5로 설정하여 

실험한 값을 비교하였다. 전류 값이 똑같이 20 A일 때 

전압을 측정하였고 H:N의 비율이 1:0, 1:0.333, 1:2

의 3가지 케이스에서 성능을 비교하였다. 모든 데이

터에서 SR의 크기가 높을수록 필요한 전압이 낮아

지는 결과가 나왔다. 즉 수소, 질소 혼합 가스에서 

SR이 높을수록, 들어가는 수소의 양이 높을수록 성

능이 좋다는 것을 알 수 있다.

하지만 SR 1.5의 값에서 질소의 농도가 높을수록 

성능이 좋아지는 것을 확인할 수 있다. 이는 공급되

는 유량이 증가함에 따라 공급되는 수분이 증가하고 

막의 수화도가 높아져 손실이 감소했기 때문일 것으

로 추측된다.

3.2 가압 성능 분석

Fig. 4는 가압 성능 비교 결과로서, 먼저 1 bar일 때 

SR을 2.5로 고정하였고 수소, 질소 농도가 1:0.333일 

때의 IV 성능을 비교하였다. 전류를 0 A에서 2 A씩 

올려가면서 실험을 진행하였고 20 A일 때까지의 대

응되는 전압을 측정하였다.

이후 10 A의 일정한 전류를 가하여 수소를 고압 

측으로 보냈고 고압 부분의 압력을 40 bar까지 채웠

다. 똑같이 SR을 2.5로 고정하였고 수소, 질소 농도

를 1:0.333로 고정시키고 전류를 0 A에서 2 A씩 올

려가면서 실험을 진행하였다. 전류에 따른 전압을 

측정한 후 IV 성능 그래프를 그려서 압력에 따른 성

능을 비교하였다. 실험 결과 40 bar일 때 같은 수소

를 분리하는데 1 bar일 때보다 더 높은 전압이 요구

됨을 확인할 수 있었다.

이는 수소 분압 차에 의해 저압부 수소와 고압부 

수소의 열역학적인 깁스 자유에너지(Gibbs free en-

ergy) 차이가 증가하고, 전기화학적인 네른스트(Nernst) 

전압이 증가하기 때문이다. 또한, 압력 차에 의한 고

압부 수소의 저압부로의 역확산과 막 내부 수소의 

용해로 인하여 수소 투과(permeation)가 발생해 수소 

분리의 성능을 저하시킨다6).

3.3 막 성능 비교 분석

Fig. 5는 다른 막을 사용했을 때의 성능 비교 결과

로서, 1 bar에서 실험을 진행하였다. 수소와 질소의 

비율을 1:0.333으로 고정시키고 SR을 1.5, 2.5, 3.5로 

바꾸어 가면서 실험하였으며, 20 A에서의 전압을 측

정하여 비교하였다. 실험 결과 Aquivion E98-05S 막

의 측정 전압 값이 대체로 낮게 나왔는데 기존의 

Aquivion E98-15S 막의 두께는 150 µm이고 비교를 

위해 사용한 막 Aquivion E98-05S의 두께는 50 µm

이므로 막 두께가 3배 차이가 나기 때문에 확연한 

성능 차이를 보인다.

Aquivion E98-05S 막은 Aquivion E98-15S 막과 

비교해서 20 A에서 SR의 값에 따라 측정되는 전압
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의 차이가 적다. 이는 SR의 값에 따른 변동성을 적

게 받기 때문에 수소 분리에 있어서 낮은 SR 값에서

도 좋은 성능을 기대할 수 있다.

막 두께는 전기화학 반응에서 저항 손실과 관련이 

있다. 이온은 막을 수직 방향으로 통과하기 때문에 

막은 이온 전달의 저항으로 작용하고 막 두께의 증

가는 저항 손실을 증가시킨다. 막의 두께는 막의 물

리적 강도와도 관련이 있다. 막이 두꺼워지면 막의 

물리적 강도가 증가하기 때문에 얇은 막보다 고압에

서 물리적 내구가 유리하다. 따라서 전기화학적 분

리 및 압축을 위해서는 용도에 따라 막을 선정하여

야 한다. 즉 고압으로 압축이 요구되는 시스템에서

는 두꺼운 막을 사용하여 파괴를 방지하여야 하고, 

저압으로 작동하는 시스템에서는 얇을 막을 사용하

여 효율을 향상시키는 방법을 사용하여야 한다. 

4. 결 론

본 연구에서는 암모니아를 분해했을 때 발생하는 

수소와 질소의 혼합 가스에서 수소 분리 성능 향상 

필요성에 의해 실험이 진행되었다. 고분자 전해질막 

기반의 전기화학적 수소 압축기를 사용하여 실험이 

진행되었으며 결과는 다음과 같다.

1) Aquivion E98-15S 막을 사용하여 수소와 질소

의 비율을 바꿔가면서 실험을 진행했을 때 대체적으

로 수소의 순도가 높을수록 분리 성능도 높다는 것

을 알 수 있다. 전체 유량을 높여 수소 공급량을 늘

릴수록 분리 성능이 높아진다는 것을 확인하였다.

2) Aquivion E98-15S 막을 사용하여 수소, 질소 

농도를 1:0.333로 맞추고 1 bar와 40 bar에서의 실험

을 진행했을 때 성능의 차이가 있었고 1 bar에서의 

성능이 높다는 것을 확인하였다. 이는 압력이 높아

질수록 고압에서 저압으로 빠져나가려는 수소 분자

가 존재하고 그 분자들의 움직임에 의해 반응하는 

수소 이온의 이동이 방해받기 때문이다.

3) Aquivion E98-05S 막 사용 시 수소와 질소의 

비율을 1:0.333으로 고정시키고 전체 유량을 늘려가

면서 실험을 한 결과 Aquivion E98-15S 막보다 성능

이 향상됨을 확인하였고, 20 A에서 전체 유량에 따

라 측정되는 전압의 차이가 적었다. 이는 변동성을 

적게 받기 때문이다. 따라서 수소 분리에 있어서 낮

은 유량에서도 좋은 성능을 기대할 수 있다.
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